ANDRITL

Fertigung Graz
Unser Know-how zu Ihrem Vortell

e e

www.andritz.com



ANDRITL

Spitzenprodukte fur alle
ANDRITZ-Geschaftsbereiche

Unser Betrieb in Graz bietet Fertigung,
Montage und Service flr alle Geschéftsbe-
reiche der ANDRITZ-GRUPPE und somit
ein Leistungsspektrum, das die gesamte
Prozesskette umfasst. Wir sind ein aner-
kannter Dienstleistungspartner mit innova-
tiven Losungen fur Fertigung, Beschaffung
und Produktgestaltung.

Die Werkstatten am Standort Graz haben
zusammen eine Kapazitat von 400.000 bis
650.000 Fertigungsstunden pro Jahr. In ei-
nigen Werkstéatten, wie z.B. der Ortsmon-
tage, werden Kapazitatszyklen im Ausmaf
von 180.000 bis 300.000 Stunden pro Jahr
bewaltigt.

Exakte Planung, hoher Einsatz und vor al-
lem Flexibilitat seitens der Mitarbeiter sind
die wesentlichsten Faktoren, um weltweit
kurze Auftragsdurchlaufzeiten und hohe
Termintreue garantieren zu kénnen.

Die kontinuierliche Verbesserung der Pro-
duktionsverfahren gewéhrleistet beste
Produktqualitat und tragt wesentlich zur
Zufriedenheit unserer Kunden bei.
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Kernteilfertigung

Werksmontage
Zusammenbau

Ortsmontage

On Site
Management

Service - Retrofitting

Terminplanung

Fertigungsplanung
Fertigungszukauf

Wareneingang

= Unterstltzung Produkt-Transfers

= Supervision

= Personalunterstitzung

= Produktgestaltung mit Geschéfts-
bereichen

Wenn Experten

gefragt sind

Der Betrieb in Graz bietet Planungs-, Ferti-
gungs und Montageleistungen Uber die ge-
samte Prozesskette — von der Ubernahme
der Engineering-Unterlagen Uber die Ferti-
gung und Montage bis zur Inbetriebnahme.

Lager

Montageplanung

Zukauf von
Montageleistungen

Wichtige Erfolgskriterien:

breites und flexibles Produktportfolio
hohe Fachkréafte-Qualifikation auf brei-
ter Basis fUr flexiblen Einsatz im Haus
und extern

effektives Zyklizitatsmanagement
Spezialisten fUr Produktgestaltung,
Prototypenbau-Supervising und spe-
zialisierte Serviceleistungen im opera-
tiven Geschaft

ANDRITL

Lehrlingsausbildung in Graz

Next Generation

ANDRITZ hat sehr friih erkannt, wie wichtig
die Ausbildung von eigenem, hochqualifi-
ziertem Fachpersonal flr den Erfolg eines
Unternehmens ist und betreibt seit 1922
eine eigene Lehrwerkstatte.
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Die Praxisausbildung unserer Lehrlinge in
den Werkshallen wird mit dem Theorieun-
terricht in der Berufsschule kombiniert.

Zusatzlich bietet ANDRITZ seinen Lehrlin-
gen verschiedene Fach- und Sprachkurse
an, wobei im Rahmen eines internationa-
len Lehrlingsaustauschprojekts auch Aus-
landsaufenthalte organisiert werden.

Die Ausbildungsinhalte liegen deutlich Gber
den gesetzlich vorgeschriebenen Zielen —
dies spiegelt sich auch immer wieder im
sehr guten Abschneiden der ANDRITZ-
Lehrlinge bei den Lehrabschlussprifungen
wieder.

Jéhrlich befinden sich ca. 100 Lehrlinge in
Ausbildung am Standort Graz.

Lehrberufe am Standort Graz

= Metalltechnik-Stahlbautechnik

=  Werkstofftechnik (Schwerpunkt Werkstoffprufung)

» Metalltechnik-Maschinenbautechnik

= Metalltechnik-Zerspanungstechnik

= Elektrotechnik (Schwerpunkt Anlagen- und Betriebstechnik,
Automatisierungs- und Prozessleittechnik)

= Konstruktion (Schwerpunkt Maschinenbautechnik)

» Industriekaufmann/-frau
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Planungszentrum Fertigung

Organisation mit Hausverstand

Das Planungszentrum ist die Kunden-
schnittstelle zwischen Fertigung und den
einzelnen ANDRITZ-Geschéftsbereichen.

Im Planungszentrum werden die Aufgaben
zur Auftragsabwicklung im Betrieb, ferti-
gungstechnische Planungsleistungen (Ma-
terialplanung, Stahlbauplanung, Planung
der Teilefertigung), Beschaffungsaufgaben

(Fertigungsverlagerung) sowie die detail-
lierte Terminplanung zusammengefasst.

Ziel ist nicht nur der Verkauf von Einzelleis-
tungen, sondern das Schnlren von auf die
jeweiligen Bedurfnisse der Geschéftsbe-
reiche abgestimmten Paketen bestehend
aus technischen Dienstleistungen, Eigen-
fertigung und Komponentenzukauf.

Prozessschritte im Planungszentrum

» Komplettabwicklung von Fertigungsauftragen hinsichtlich

Termin, Kosten, Qualitat

= Terminliche Planung und Steuerung

» Kapazitatsplanung
» Fertigungszukauf

= Unterstutzung Produktentwicklung und Prototypenfertigung

» Vorrichtungskonstruktion

= SchweiBaufsicht

04

Das Planungszentrum bietet dabei Kalku-

lationsunterstUtzung fur den Geschéftsbe-
reich, Ausarbeitung von Preisvereinbarun-
gen fUr Standardmaschinen, Mitarbeit bei
der fertigungstechnischen Produktgestal-
tung und -optimierung, Auftragsanalyse
und begleitende Kostenlberwachung von
Auftréagen.

Dartiber hinaus bietet das Planungszen-

trum qualifizierte Unterstltzung bei Pro-

duktentwicklung und -gestaltung sowie bei

der Prototypenfertigung.

= Kalkulationsunterstitzung flr Ferti-
gungs- und Montageleistungen

=  Beratung bei fertigungstechnischen
Fragen und Machbarkeitsstudien

= Unterstltzung, Beaufsichtigung und
Abnahmen bei Unterlieferanten

Prime;
Largest .

Logistik Center Graz
Der Blutkreislauf der Fertigung

Weltweite Logistik nach
Kundenwunsch

Um die reibungslose Integration in die
weltweiten Wertschépfungsprozesse un-
serer Geschéftsbereiche sicher zu stel-
len, sind die Logistikanforderungen eng
mit den hohen Qualitatsstandards von
ANDRITZ verbunden. Dabei betrachten wir
den Logistikprozess ganzheitlich: Von un-
seren Lieferanten Uber die eigene Logistik
bis hin zur maBgeschneiderten Lieferlogis-
tik fir unsere Kunden. Letztendlich geht es
darum, Entfernungen zu tiberwinden, Kun-
dennahe zu leben und mehr Wertschdp-
fung zu generieren. Das machen wir Tag
for Tag und rund um den Globus.

Warenibernahme und

-eingang

= CMR-Check (Convention Merchandise
Routine)

= Zollabfertigung

= Visuelle Erstkontrolle

= Segmentierung Service-Ersatzteile

= Kundenspezifischer Support-Service

Wareneingangskontrolle

und Inspektionen

= Qualitatsprifung

= Bauteilkontrolle und Ergebnisdoku-
mentation

= Inspektionen und Fortschrittskontrollen
bei Lieferanten

= Lieferantenentwicklung

Reklamations-
management

= |ieferantenkommunikation
= Retour-Abwickung

Lagerbewirtschaftung

= Zwischenlagerung

= Bestandsverwaltung

=  Materialwiederbeschaffungsplanung

= Vorkommissionierung und Materialaus-
gabe

Kaufmannische

Versandabwicklung

= Weltweite Transportplanung, Dispositi-
on und Frachtabwicklung (Luft-, See-
fracht und/oder Bahn- oder StraBe) inkl.
Sondertransporte

= Abwicklung Import-/Exportverzollung

= INTRASTAT/Dual-use/Compliance-
Prifungen

= Express-Dienst Lieferungen

Verpackung

= Die zu verpackenden Materialien wer-
den je nach Beschaffenheit in 10 Gu-
terklassen eingestuft
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Stahlbaufertigung
Hochwertige und individuelle Losungen

Die Stahlbaufertigung ist ein SchweiBfach-
betrieb fur die Herstellung und Reparatur
komplexer und hochwertiger Bauteile,
groBtenteils aus rost- und séurebestandi-
gen Werkstoffen.

Das passende
SchweiBBverfahren

wird von unseren Schweiftechnologen
gemeinsam mit der Abteilung Qualitatssi-
cherung entsprechend den jeweiligen An-
forderungen bestimmt, wobei besonderes
Augenmerk auf die Prazision der Schweil3-
néhte gelegt wird. Die Stahlbaufertigung
verflgt Uber acht verschiedene Schweil3-
verfahren, welche alle dem letzten Stand
der Technik (MIG, MAG, WIG, E-Hand, UP,
CMT, PPA, PSL) entsprechen.
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Prozessschritte in der Stahlbaufertigung:
Zuschnitt

Die Bauteile werden mittels thermischem
Trennverfahren aus den Blechen geschnit-
ten.

Verformung
Die Teile werden durch Pressen abgekantet
bzw. auf Einrollmaschinen verformt.

Zusammenbau

Liegen die Bleche in der bendtigten Form
vor, werden alle Einzelteile zusammenge-
flgt und fUr das VerschweiB3en vorbereitet.
Um die richtigen MaBe zu gewéhrleisten,
werden sie zundchst in Position gebracht
sowie geheftet und gerichtet.

SchweiBlen
Die Bauteile werden mit verschiedenen,
hochwertigen Verfahren verschweiBt.

Nachbehandlung

Nach dem SchweiBen werden die Bautei-
le einer thermischen bzw. mechanischen
Nachbehandlung unterzogen.

Prozessschritte in
der Stahlbaufertigung

= Zuschnitt
* Verformung
= SchweiBen
= Gldhen

Stahlbaufertigung
Betriebsmittelkatalog

”
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Zuschnitt
NC-Autogenbrennschneidanlage NC-Plasmabrennschneidanlage NC-Unterwasser-
Lange bis 12.600 mm Léange bis 12.600 mm
Breite bis 3.000 mm Breite bis 3.000 mm Lange bis 12.000 mm
Blechstarke bis 300 mm Blechstarke bis 40 mm (C-Stahl) Breite bis 4.300 mm
Blechstarke bis 120 mm (Edelstahl) Blechstarke bis 40 mm
Verformung Glihen

Abkantpressen

Einrollmaschinen

Herdwagengliihofen

Breite bis 8.000 mm Breite bis 3.000 mm Temperaturbereich: 300 °C-750 °C

Blechstarke bis 60 mm Blechstarke bis 20 mm Lange bis 9.000 mm
Breite bis 3.000 mm Breite bis 4.000 mm
Blechstarke bis 50 mm Hohe bis 3.500 mm

Gewicht bis 50 t
SchweiB3en

Lange bis 2.300 mm Durchmesser  bis 5.400 mm Durchmesser  bis 1.750 mm

Breite bis 2.300 mm Lange bis 14.000 mm Lange bis 6.000 mm

Hohe bis 1.500 mm Gewicht bis 30 t Gewicht bis 5t

Gewicht bis 5t

UP-SchweiBautomatentréager

NC-UP-SchweiBanlage

Diverse Manipulatoren zur

Durchmesser  bis 6.000 mm Durchmesser  bis 3.300 mm Werkstiickausrichtung

Lange bis 12.000 mm Léange bis 30.000 mm Art Dreh-, Kipp-, Schwenk-
Blechstarke bis 150 mm Gewicht bis 15t und Hebe-Manipulator
Gewicht bis 50 t Gewicht von 500 kg bis 50 t

CNC-SchweiB-Drehvorrichtung
bis 900 mm
bis 4.000 mm

Durchmesser

Lange
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Mechanische Fertigung
Qualitativ hochwertige Produkte

: —
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Technologien
hochwertige und komplexe Bauteile mit = CNC-Drehen

In der Mechanischen Fertigung werden Dartber hinaus stellt eine moderne und

umfangreiche Messtechnik die hohe Quali-

anspruchsvollen Qualitats- und Genauig- = CNC-Frdsen und -Bohren tat unserer Produkte sicher. Zu den mess-

keitsanforderungen spanabhebend bear- = CNC-Schleifen technischen Geraten zahlen unter anderem

beitet. = CNC-Hobeln
= | &ppen

Die eingesetzten Technologien sind mecha- = Dynamisches Wuchten bis zu 30 t

ein Laser-Tracker, mehrere 3D-Messarme
und eine 3D-Koordinatenmessmaschine.
nische Bearbeitungsverfahren, bei denen Bauteilgewicht

das Material (meist Metall) durch das Ab- = NC-Programmierung
tragen von Spanen in die gewlnschte Form = 3D-Messtechnik
gebracht wird. Ausgehend von virtuellen

3D-Modellen werden eigene Programme

fur die individuelle Bearbeitung der Teile

auf CNC-Bearbeitungsmaschinen erstellt.
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Mechanische Fertigung
Betriebsmittelkatalog

ANDRITL

Drehen
CNC-Horizontal-Drehmaschinen CNC-Karusselldrehmaschinen
Durchmesser  bis 2.400 mm Durchmesser  bis 4.380 mm
Lange bis 15.000 mm Léange bis 3.000 mm
Gewicht bis 50 t Gewicht bis 50 t

Bohren/Frasen Hobeln Wuchten
CNC-Bearbeitungszentren

Lange bis 10.050 mm Durchmesser  bis 2.800 mm
5-Achs-Bearbeitung Breite bis 1.500 mm Lange bis 10.000 mm
X =23.000 mm (16.000 mm) Hohe bis 2.000 mm Gewicht bis 32 t
Y =5.000 mm Gewicht bis 31,5t

Z+W =2.200 mm

Schleifen/Lappen
Durchmesser  bis 850 mm Durchmesser  bis 600 mm Lange bis 1.000 mm
Gewicht bis 0,5t Spitzenweite bis 4.000 mm Breite bis 550 mm
Gewicht bis 3t Hohe bis 400 mm

Lappen

Gleitringdichtungsfertigung

Messtechnik

Klimatisierter Messraum

Messmaschine fiir GroBbauteile

Mobile 3D-Messtechnik

mit Messmaschine Lange 12.000 mm Lasertracker fir GroBbauteile und
Gewicht bis 4 t Breite 3.500 mm Vor-Ort-Messungen

Lange 3.000 mm Hohe 2.500 mm Messbereich bis 35 m

Breite 1.500 mm Mess- +/- 0,06 mm 3D-Messarme inkl. Bauteilscanner
Hohe 1.200 mm genauigkeit (bei 1.000 mm) Breite 4.000 mm

Mess- +/- 0,004 mm MeBbereich bis 35 m
genauigkeit (bei 500 mm)
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Werksmontage: Ein FuBBballfeld fur die
Montage von SchlUsselkomponenten

Werksmontage

Die Leistungen der Werksmontage um-

fassen:
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PULP & PAPER:

Tissuemaschinen, Bahntrocknungs-
anlagen, Refiner, Doppelsiebpressen,
Schneckenpressen, Kartonmaschinen
HYDRO:

Wasserkraftturbinen, Pumpen, Kompo-
nenten fur die Weltraumtechnik
METALS:

Beizanlagen, Verzinkungsanlagen, Re-
generationsanlagen, DeNO -Anlagen
SEPARATION:

Scheibenfilter, Druckfilter, Vakuumfiter,
Siebbandpressen

Unsere Montagehallen erstrecken
sich Uber eine Gesamtflache von rund
9.000 m? — das entspricht einer Flache von
ca. 14 FuBballfeldern. Hier werden Maschi-

nen bis zu einer Hohe von 16,2 m montiert.

Ein weiterer, wichtiger Erfolgsfaktor ist die
Entsendung von hoch qualifiziertem Perso-
nal fur weltweite Baustelleneinsatze. Hohe
Flexibilitat ist in der Werksmontage gelebte
Praxis.

Leistungsportfolio

Montage von Schlisselmaschinen
(A-Teile) und Anlagen

Supervision auf Baustellen
Mechanische Funktionstests und
Probelaufe ohne Medien
Montageunterstttzung an anderen
Fertigungsstandorten
Qualitatskontrolle aller Bauteile
Vollstandigkeits- und Konformi-
tatskontrolle

Unterstitzung bei Know-how
Transfer in Niedriglohnstandorte
Punktuelle eigenverantwortliche
Abwicklung von reinen Montage-
auftragen

Planung und Ausfuhrung von Rohr-
systemen (hydraulisch und pneu-
matisch)

ANDRITL

Repair Center Graz
Die professionelle Servicestelle

Das Repair Center in Graz entwickelt 16-
sungsorientierte Service- und Rehabilitati-
onskonzepte, die ein Maximum an Kunden-
nutzen bei gleichzeitig kurzem “Return on
Investment” bieten.

Samtliche Kundenwtnsche werden durch
individuelle, maBgeschneiderte Lésungen
gemaB den technischen, wirtschaftlichen
und gesetzlichen Anforderungen erfUllt.
Die Palette der Produkte und Dienstleis-
tungen umfasst die Lieferung von Kom-
ponenten und Ersatzteilen, Inbetriebnah-
meunterstltzung, kurzfristige Reparaturen
und Modifikationen, Inspektionen und In-
standsetzungen, Restlebensdaueranalyse,
Risikobeurteilung, Machbarkeitsstudien,
Schulungen, Sanierungen, sowie Moder-
nisierung und Nachrtstung von Altanlagen.

Unser Personal wird weltweit fur die Super-
vision bzw. flr die komplette Abwicklung
von Serviceaktivitaten eingesetzt. Ein ho-
hes Mal3 an Kundenorientierung, schlanke
Prozesse, Flexibilitat betreffend Zeit, Ort
und Produkt-Know-how sind die wichtigs-
ten Saulen des Repair Centers.

Repair Center Graz Leistungsportfolio
Projektabwicklung: Eigenverantwortliche Projektabwicklung, Planung und Auf-

tragsabwicklung im Bereich Service in Zusammenarbeit mit den Geschéftsbe-
reichen

Diagnose: Aufnehmen, Bewerten und Abwéagen aller projektbezogenen Para-
meter

Analyse: Entwicklung und Evaluierung geeigneter Modernisierungsszenarien
bzw. ReparaturmaBnahmen

Therapie: Implementierung der optimalen Modernisierungslésung

Montage: Demontage/Montage und Probelaufe von Maschinen und Anlagen
(Inhouse und Vorort)

Fertigung: Uneingeschrankter Zugriff auf hochwertigen Fertigungsbetrieb
Verpackung und Versand
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Elektrofertigung und Montage
Schaltanlagen fur hochste Anspruche

Detailplanung, Montage und Verdrahtung
von Steuerschrénken, MCC-Schréanken,
lokalen Bedienschranken sowie VVVF-
Drive-Schranken stehen im Mittelpunkt un-
seres Leistungsspektrums. Hier verbinden
wir die Starken der einzelnen Unternehmen
der ANDRITZ-GRUPPE zu einer maBge-
schneiderten Systemlésung mit optimaler

Kunststofffertigung
und Oberflachentechnik

Kunststofffertigung

Die Kunststofffertigung besitzt aufgrund
langjahriger Projekterfahrung in der Kunst-
stoffbranche ein breites Fachwissen und
begleitet die Geschéftsbereiche Uber die
gesamte Wertschopfungskette (Unter-
stUtzung bei der Planung, eigenstandige
Beschaffung, Produktion bzw. Montage,

Wirtschaftlichkeit fUr unsere Kunden. Fur
Einzellbsungen ist die Elektrofertigung der
ideale Ansprechpartner fur alle ANDRITZ-
Geschaftsbereiche. Da wir meist sehr tief
in die Planungs-, Anwendungs- und An-
gebotsphase eingebunden sind, kénnen
wir Ideen und Anderungen sehr direkt und
flexibel wahrend der Fertigung der Schran-
ke umsetzen. Wir unterstttzen, wenn not-
wendig, auch in der Montageplanung der
jeweiligen Auftrage.

Elektrofertigung Leistungsportfolio

= Detailplanung, Beschaffung und Zusammenbau von normentsprechenden,
zertifizierten und bauartgeprUften Schaltanlagen

= Personalbereitstellung fur Montageaufsicht und Inbetriebnahme von Hard- und
Softwarekomponenten der Anlagenautomation

= Umfassende und gesamtheitliche Projektbetreuung (Auftragsbeginn bis Instand-
setzung)

= Kalkulation, Planung und Materialbeschaffung von Schaltanlagen

= Fertigung und Prifung von Niederspannungsschaltanlagen

= Maschinenverkabelung

= Lieferabwicklung aller Elektrokomponenten

=  Montage

= |nbetriebnahme

Die Fertigung der Schranke erfolgt nach = CE (Kennzeichnung fur Produktsicher-
ISO 9001, EN 60439 (neu EN 61439) so-
wie EN 60204. Fir die von uns gefertigten = CULUS (Prufung nach kanadischen
und US-amerikanischen Sicherheits-

heit in Europa)

Schaltanlagen kénnen wir folgende Zertifi-
zierungen ausstellen: richtlinien)
= SA (Produktzertifizierung fur den kana-
dischen Markt)
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Versand und Service).

Kunststofffertigung
Leistungsportfolio

Auftragsabwicklung sowie techni-
sche und praktische Unterstitzung
der Geschaftsbereiche
SchweiBen, Zusammenau
Fertigung von Bauteilen aus Du-
roplast, Thermoplast, Elastomere
und Polymerbeton, sowie Be-
schichtungen aller Art

Zuschnitt von Halbzeugen
Laminieren mit verschiedenen Ver-
starkungsmaterialien

Elastomere Verarbeitung von Poly-
merbeton
VerschleiBbeschichtungen
Antihaftbeschichtungen

Oberflachentechnik
Korrosionsschutz umfasst ein weites Feld
an unterschiedlichen Anwendungsgebie-
ten. Er beinhaltet unter anderem Techno-
logien zur Vermeidung von Schéden, die
durch atmospharische, chemische und
mechanische Belastungen an metallischen
Bauteilen hervorgerufen werden. Normen
wie EN ISO 12944 und Regelwerke ver-
einheitlichen Qualitat und Ausflihrung Uber
spezifische Belastungsklassifizierungen.
Wir bieten unterschiedliche Beschich-
tungssysteme normgerecht an. Auch die
Oberflachenvorbereitung wird entspre-
chend dem Korrosionsschutzsystem ge-
wahlt und mechanisch oder durch Strah-
len mit jeweils angemessenen Strahimitteln
ausgeflhrt. Wir gewahrleisten exzellente
Qualitat vom ersten bis zum letzten Schritt
—im Werk oder direkt auf der Baustelle.

ANDRITL

Oberflachentechnik
Leistungsportfolio
Oberflachenvorbereitung und Ap-
plizieren verschiedener industrieller
Beschichtungssysteme (Lacke/Be-
schichtung/Metallspritzen) unter Ver-
wendung umweltfreundlicher, techno-
logisch hochwertiger Verfahren.

= Entfettung

= Bauteilreinigung bzw. Nassreini-
gung (z.B. Sodastrahlen)

= Strahltechnik (Stainless mit Kera-
mikperlen, C-Stahl mit Hartguss-
kies, Oberflachenvergltung durch
Shotpeening)

= VerschleiBbeschichtungen

= Sonderbeschichtungen

=  Applikation (Airless Verfahren,
Obertopfpistole, Handanstrich)

= Metallspritzen (Drahtflammsprit-
zen, Lichtbogenspritzen, Pulver-
flammspritzen (Metall/Kunststoff)
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Werkstoffprufung
Sicherheit, Kontrolle, Vertrauen

Die Qualitat von Produkten ist vielfach ab-
héngig von der Qualitat der eingesetzten
Werkstoffe. Entsprechend hoch sind die

Anforderungen der Industrie an die chemi-
schen und physikalischen Eigenschaften.
So stehen Zugfestigkeit, Korrosionsbe-
standigkeit und Harte (Sprodigkeit) von
Stahlen, anderen Metallen sowie Verbund-
werkstoffen in unterschiedlichen Anwen-
dungsformen auf dem Prifstand.

Die Werkstoffprifung ist ein Teilbereich der
Werkstoffkunde und liefert mit ihren Verfah-
ren einen wesentlichen Beitrag zu Qualitat
und Innovation.
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Werkstoffprifung
Leistungsportfolio

Hier kommt es zum Einsatz von ver-
schiedenen Werkstoffprifungen, um
héchstmogliche Qualitdt an unseren
Kunden zu liefern.

Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
= Farbeindringprufung (PT)

= Magnetpulverprifung (MT)

= Materialanalyse

= Rontgenprifung (RT)

= Ultraschallprifung (UT)

= Visuelle Prifung (VT)

Zerstorende Werkstoffpriifung
= Harteprifung

= Kerbschlag-Biegeversuch

= Zugversuch

T = hlam) ] (s dn |

Ortsmontage

Auf Ihrer Baustelle Im Einsatz

Durch langjahrige Erfahrung und den Ein-
satz von werkseigenen Spezialisten ist die
Ortsmontage ein kompetenter und zuver-
lassiger Partner fur alle Geschéftsbereiche
der ANDRITZ-GRUPPE.

Wir finden mit Ihnen gemeinsam die opti-
male Lésung und begleiten Sie dabei von
der Montageplanung bis zur Ubergabe an
den Geschéftsbereich.

Nichts ist zu groB, nichts ist zu schwer.
Als kompetenter Ansprechpartner vor Ort

meistern wir die Aufgaben mit Flexibilitat,
Zielstrebigkeit und Kostenbewusstsein.
Durch unseren umfangreichen Bestand an
Spezialausristung und unserer Enginee-
ring—-Kompetenz kénnen wir auch schwie-
rige Herausforderungen zur vollsten Kun-
denzufriedenheit I6sen.

Ortsmontage Leistungsportfolio
Globales Managen, Planen, Leiten, Uberwachen sowie Durchfiihren der Ortsmonta-

gen und Service-Aktivitdten von Maschinen/Anlagen sind der Garant fUr erstklassige

Qualitat. Das Team der Ortsmontage sorgt fur die plangemaBe und professionelle
Montage sowie fur die Inbetriebnahme der ANDRITZ-Anlagen vor Ort bei Kunden in

aller Welt.

= Montage und Baustellenkoordination

= UnterstUtzung der Inbetriebnahme
= Service

= Planung und Durchflhrung (Kalkulation und Verkaufsunterstitzung, Abwicklung)
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Fertigung Graz
Global und lokal

Unsere Zertifizierungen:

= OHSAS 18001 = KTA 1401, AVSD 100/50 = AQSIQ-China
= |1SO 9001 » KTA 3201.3 = UL 508 A
= AD2000-HPO = KTA 1408.3 » Druckgeréaterichtlinie
= |SO 3834/2 = KTA 3903 97/23/EG
= ASME - N, NPT, NS = QSF-C
ANDRITZ AG

Stattegger Strasse 18

8045 Graz, Austria

Phone: +43 (316) 6902 2461

manufacturing.graz@andritz.com www.andritz.com
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ANDRITZ AG or any affiliates for equipment and/or systems referred to herein. © ANDRITZ AG 2013. All rights reserved. No part of this copyrighted work may be reproduced, modified or
distributed in any form or by any means, or stored in any database or retrieval system, without the prior written permission of ANDRITZ AG or its affiliates. Any such unauthorized use for
any purpose is a violation of the relevant copyright laws. ANDRITZ AG, Stattegger Strasse 18, 8045 Graz, Austria KMSER-EN-07_13



